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Sag versiyon gosterilmistir
Right hand version shown
Abbildung zeigt rechte Ausfihrung

Ug Olgisleri (mm)

Abmessung (mm

Insert Code
Wendeplatien-Bezeichnung S RE CDX DMIN

T20.00.1220.45.10RL ® O 20 325 1.0 18 12 VK20F01 12 18 2

AAUT.. Tipi katerlerle kullaniniz. / Use with AAUT type toolholder. | Einsatz mit AAUT-Werizeughalter

Kullamm oncesinde dip bosluk islenmis olmalidir. / The undercut must be placed before axial machining. | Der Fraistich muss vor der Axialbearbeitung gefertigt werden
Indekslendiginde boy +0.02mm / Indexability length +0.02mm | Wiederholgenauigkeit Lange + 0,02 mm

R: Safj/ Right / Rechts L: SolLeft/Links Siparis OrnediOrdering Example/ Bestalbeispia/
 Stokta / In Stock /Auf Lager oStokta Yok / Non Stock lem / Kein Lagerartkel, Lisferzait suf Anfrage 1 ad Jpes /stiick AAUT-T20-R-1616-45




